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Rapidox 7100
Gama Rapidox de análisis de gases

Análisis multigás en continuo para la industria de proceso

RAPIDOX 7100

Analizador multigás, rack de 19 pulgadas o sobremesa

27003, Lugo, España
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Hasta siete gases medidos a la vez, en formato rack o sobremesa.

Descripción del producto

Versión de sobremesa del analizador

Medición multigás sin interferencias cruzadas
Hasta siete sensores de alta precisión trabajan de forma simultánea, calibrados para evitar interferencias cruzadas con
el gas de proceso de fondo; cuando procede, el circuito de medida incorpora apagallamas.

Entre los gases configurables figuran O2, CO, CO2, O3, humedad (H2O), H2, H2S, NO, NO2, N2O, SO2, Cl2, CH4, C2H4 y SF6,
entre otros.

Poder calorífico y registro continuo
Con gases con contenido energético, como biogás o syngas, el poder calorífico se calcula termodinámicamente y se
muestra junto con las lecturas. Todos los datos se registran en continuo: los 4 GB internos cubren en torno a un año de
vigilancia, con descarga compatible con Excel por memoria USB.

Características principales
• Diseño modular con combinación de sensores a medida.
• Caja para rack de 19 pulgadas o versión de sobremesa.
• Pantalla táctil de 7 pulgadas a todo color con menús directos.
• Relés de alarma programables y salidas analógicas (0-10 V y 4-20 mA).
• Comunicaciones RS232/RS485 con Modbus RTU/Ethernet.
• Funciona con cualquier red eléctrica mundial (90-260 V CA); interfaz multilingüe y protección por contraseña.
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Funcionamiento, aplicaciones y accesorios

Dos modos de muestreo
Una bomba opcional (0-1 l/min, seleccionable) aspira la muestra cuando la fuente está a presión atmosférica o inferior. Desde fuentes presurizadas la bomba se desactiva y el gas
fluye a través del analizador; el caudal se regula con un mando giratorio y se indica en pantalla.

Aplicaciones
• Análisis de biogás, syngas y producción de hidrógeno.
• Cajas de guantes e inertización con gas.
• Tratamiento térmico de metales.
• Análisis de gases médicos y de la industria alimentaria.
• Plantas químicas y fabricación.
• Procesos de combustión e investigación.

Accesorios
• Kit de calibración y servicio de calibración.
• Sistema de muestreo múltiplex.
• Bolsa de recuperación de gas y filtros de gas.
• Impresora térmica y convertidor RS232-USB.

Mantenimiento
La calibración periódica de cero y span mantiene la fiabilidad y repetibilidad de las medidas; existe un servicio completo mediante estaciones automáticas de calibración.
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RAPIDOX 7100 — ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Temperatura ambiente de trabajo −10 °C a 40 °C

Tiempo de calentamiento 3-4 min a 20 °C

Tiempo de medida 2-4 min aprox., según la configuración de sensores

Tensión de alimentación 90-260 V CA, 50/60 Hz

Conexiones de muestra Racores Rectus 4 mm DI / 6 mm DE o Swagelok, en panel trasero

Condiciones máximas de entrada 50 °C; 10 bar manométricos

Bomba de muestreo 0-1 l/min, seleccionable por el usuario

Salidas de tensión 0-10 V lineales, programables

Salidas de corriente 4-20 mA lineales, programables

Salidas digitales RS232 (RS485 opcional), datos bajo demanda; Modbus RTU/Ethernet

Alarmas Circuitos de relé programables

Salida de datos Datos compatibles con Excel por memoria USB

Almacenamiento 4 GB internos, un año aprox. de registro continuo

Muestreo Modos fijo o continuo

Calibración Cero y span con dos gases a elegir

Pantalla LCD táctil de 7 pulgadas (180 mm); resolución 0,01 ppm / 0,01 %

Dimensiones Rack: 132 × 482 × 365 mm — Sobremesa: 180 × 570 × 345 mm (al.×an.×pr.)

Peso 6,5 kg

Matriz de sensores: O2 (circonio y electroquímico), CO2, CH4, H2O, CO, Cl2, NO, NO2, N2O, C2H4, O3, H2S, He/H2, NH3, SO2, SF6 y termopar tipo K; rangos desde 0-10 ppm hasta 0-100 %.
No todas las combinaciones de sensores son posibles por efectos de interferencia y sensibilidad cruzada.
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